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Монтаж и эксплуатация

Затворы дисковые поворотные VFY-WG, VFY-LG, SYLAX 
с ручным редукторным приводом

Затвор транспортируется и хранится в слегка открытом положении. 

При подъеме и перемещении затвора запрещается захват его за механизмы управления (рукоятка, редуктор, электропривод). Монтажное положение затворов — вертикальное или горизонтальное. Не рекомендуется установка рукояткой вниз.  Направление движения потока — любое. Предпочтительно устанавливать затвор так, чтобы шток располагался горизонтально, а нижняя часть диска при открытии — по направлению движения рабочей жидкости (особенно в случае установки на среды с большой плотностью или вязкостью).

Затвор должен устанавливаться между фланцами того же условного диаметра Ду и соответствующего условного давления Ру  без использования прокладок и без смазки.

Перед установкой клапана следует убедиться в том, что внутренний диаметр встречных фланцев будет обеспечивать свободный поворот диска затвора.  Фирма производитель рекомендует использовать фланцы воротниковые (приварные встык), соответствующие стандарту EN1092-1, EN1092-2,  ГОСТ 12821-80 (исполнение 1). Допускается и использование стальных плоских фланцев по ГОСТ 12820-80. 

Также требуется проверить соосность и параллельность встречных фланцев во избежание возникновения опасных механических напряжений на клапане при его монтаже. 

Установка клапана на существующие системы
• Проверьте, чтобы поверхность клапана, облицовки и встречных фланцев была чистая и без повреждений.

• Проверьте, достаточно ли в системе места для свободной установки клапана между фланцами (при необходимости используйте временную фланцевую распорку).

• Приоткройте диск затвора на 15–20°. Убедитесь, что диск находится на расстоянии 5–10 мм внутри габаритов корпуса затвора.

• Установите клапан между фланцами, отцентрируйте его корпус и установите болты без затяжки.

• Полностью откройте затвор.

• Удалите фланцевые распорки, затем затяните гайки вручную. При этом следите, чтобы клапан оставался выровненным с фланцами.

• Медленно закройте клапан, проверив свободное вращение диска.

• Снова установите диск в полностью открытое положение и затяните последовательно болты, расположенные по диагонали. Не закрывайте клапан во время затягивания болтов, т. к. пережатие облицовки фланцами приведет к невозможности вращения диска и протечкам.

• Убедитесь, что оба встречных фланца плотно прилегают к корпусу затвора по всему периметру (металл по металлу).

• Проделайте несколько полных циклов открыто/закрыто.

Установка клапана на новые системы
• Установите корпус слегка открытого клапана между двумя фланцами, закрепите несколькими болтами, а затем затяните их.

• Установите получившийся узел на систему, для этого укрепите фланцы в системе сваркой в нескольких точках.

• Ослабьте болты и отсоедините клапан от фланцев. Нельзя осуществлять приварку фланцев, если к ним присоединен клапан, 
поскольку это может привести к повреждению футеровки.

• Завершите приварку фланцев и подождите до их полного остывания.

• Установите клапан, следуя инструкции по установке клапанов, на существующие системы.

• Убедитесь, что оба встречных фланца плотно прилегают к корпусу затвора по всему периметру (металл по металлу).

• Проделайте несколько полных циклов открыто/закрыто.

В целях увеличения срока эксплуатации затвора рекомендуется руководствоваться указанными ниже расстояниями. Затвор, установленный вблизи соединения труб, попадает в зону турбулентности, что увеличивает его износ.
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